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ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ НА ВЫПОЛНЕНИЕ РАБОТ 
ПО РЕМОНТУ ТРУБ НЕФТЯНОГО СОРТАМЕНТА


Общие требования.
Ремонт труб нефтяного сортамента проводится согласно действующим ГОСТам и РД. 

Перечень оборудования подлежащего ремонту.

1. БВ-60 с резьбой З-65/З-65 лев – 10 500 м
2. СБТ-73 с резьбой З-86/З-86 лев – 5 000 м
3. СБТ-89 с резьбой З-86/З-86 лев/TDS-31 – 56 000 м
4. СБТ-89 с резьбой З-102/З-102 лев/TDS-38 – 30 000 м
5. ТБТ-89 с резьбой З-86/З-102/TDS-31/TDS-38 – 3 900 м
6. СБТ-101,6 с резьбой TDS-40 – 6 500 м
7. ТБТ-101,6 с резьбой TDS-40 – 300 м 
8. СБТ-127 с резьбой З-133/TDS-50 – 22 000 м 
9. ТБТ-127 с резьбой З-133/TDS-50 – 1 200 м
10. УБТ-178 с резьбой З-133/З-147 – 20 шт
11. УБТ-203 с резьбой З-163 – 7 шт
12. УБТ-229 с резьбой З-171 – 1 шт
13. ВБТ 89 с резьбой З-86/З-86 лев/З-102/З-102 лев/З-121 лев/117 лев – 14 шт
14. ВБТ 140 с резьбой З-147/З-152 лев – 3 шт

Доставка оборудования.

1. Доставка трубы бурильной с БПО Заказчика в ремонт и из ремонта осуществляется техникой Заказчика. 


Технологическая схема ремонта, применяемая к бурильным трубам:

1. Наружная и внутренняя очистка тела бурильных труб.
2. Внутренняя очистка замка бурильных труб.
3. Очистка резьбового соединения от грязи, ржавчины, нефтепродуктов (муфту и ниппель).
4. Определение кривизны тела трубы с последующей правкой (при необходимости).
5. Проведение инспекции (дефектоскопии) бурильного инструмента по стандарту DS-1 (3 и 4 категория).
6. Ремонт (перенарезка) резьбовых соединений муфты и ниппель.
7. Изменение заплечика трубы с 18° на 90° и наоборот.
8. Контроль резьбы сертифицированными, поверенными калибрами.
9. Антизадирное фосфатирование или меднение резьбы.
10. Нанесение резьбоуплотнительной смазки на муфту и ниппель.
11. Маркировка бурильной трубы на теле и на 35гр. заплечике замка.
12. Восстановление диаметра замка.
13. Нанесение защитной наплавки Hardbanding (duraband NC и инткрпро 58/3).

Сроки выполнения работ.

1. В течение 24 часов после получения бурильной трубы на ремонт, Подрядчик приступает к выполнению работ.
2. Производительность Подрядчика по ремонту не менее 35 труб в сутки.

Дополнительные требования.

1. После проведения ремонта, в течение 2-ух дней, Подрядчик предоставляет Заказчику акты дефектоскопии.
2. Если в процессе ВИК, МПД замка и УЗТ тела изделия (пункт № 5 технологической схемы ремонта) труба будет признана не пригодна для эксплуатации, то изделие бракуется и помечается красной краской.
3. Перенарезка резьбы осуществляется на трубонарезных станках с числовым программным управлением (ЧПУ).
4. Подрядчик должен гарантировать безаварийную работу труб нефтяного сортамента после проведения ремонта в течение 500 часов наработки с момента ввода в эксплуатацию при соблюдении Заказчиком требований нормативно-технической документации по транспортировке, хранению, эксплуатации труб нефтяного сортамента. 
5. Присвоение уникальных номеров осуществляется согласно предоставленного сертификата качества АО «СНПХ».
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