                                                 Утверждаю:

                                                                                            Главный инженер АО «СНПХ»

                                                                                           _________________Матюшев С.Ю. «____»___________________202__г.
                                               ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ 

Пневматический спайдер СПГ-160  

грузоподъемностью 160 метрических тонн.
1. НАЗАНЧЕНИЕ 
Спайдер предназначен для захвата насосно-компрессорных труб (НКТ), бурильных труб и обсадных труб с наружными диаметрами Ø60 мм (2 
[image: image1.wmf]8

3

"), Ø73 мм (2
[image: image2.wmf]8

7

"), Ø89 мм (3
[image: image3.wmf]2

1

"), Ø102  мм  (4" ),  Ø114 мм (4
[image: image4.wmf]2

1

"), Ø127 мм (5"), Ø140 мм (5
[image: image5.wmf]2

1

"), Ø146мм (5
[image: image6.wmf]4

3

"), Ø168 мм (6
[image: image7.wmf]8

5

"), Ø 178мм (7")  и удержания их на весу в устье нефтяных скважин в процессе спускоподъемных операций при ремонте и бурении скважин.
2. КЛИМАТИЧЕСКОЕ ИСПОЛНЕНИЕ 
 Данное оборудование может применяться в климатических условиях УХЛ категория 1, согласно ГОСТ 15150-69 (от -45ºC до +40 ºC).

3. СОСТАВ
 В состав данного оборудования входят следующие основные узлы:

- корпус с блоком клиньев и вкладышами под бурильную трубу  Ø146 мм (5
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- дверца;

- цилиндр пневматический;

- система рычагов с защёлкой.

4. ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ
Допускаемая нагрузка, кН (тс)………………………………………………….1600 (163,3)

Привод перемещения клиньев …………………………………………..пневматический от                подъемной установки
Рабочее давление от пневмосистемы, мПа…………………………………….0,6-0,9

          Диаметр захватываемых труб, мм……………………………………………….60,73, 89,102,114,127,140,146,168,178
Габаритные размеры (условные), мм:

длина……………………………………………………………………………..745

ширина…………………………………………………………………………...720

высота……………………………………………………………………………574

масса, кг.…………………………………………………………………………468

5. ОПИСАНИЕ
Корпус спайдера выполнен цельнолитым с разъемом для установки на устье скважины 

и прохода трубы. Разъем перекрывается дверцей, установленной на пальцах с цепочками. В корпусе спайдера и дверце выполнено конусное отверстие, ответный конус выполнен на блоке клиньев, состоящий из четырех разъемных секций. В каждую секцию устанавливаются сменные вкладыши, которые фиксируются быстросъемными штырями и стопорными шплинтами. Блок клиньев подвешен на подъемных рычагах. Два вала синхронно вращаются на подшипниках скольжения, запрессованных в кронштейны корпуса спайдера. Синхронизация осуществляется посредством штропа, установленного на эксцентриковые шейки валов. Штроп связан с цилиндром. Защелка на спайдере служит для ограничения хода цилиндра (ограничения открытия захвата) и фиксации блока 
клиньев в открытом состоянии. Ход штока цилиндра обеспечивает необходимую величину раскрытия зева захвата для прохода муфты бурильной трубы.

Подача управляющего сигнала (давления воздуха) в одну из полостей цилиндра приводит к перемещению штропа, а соответственно синхронному повороту валов с подъемными рычагами. Захват бурильной трубы происходит при опускании блока клиньев и смыкании последних. За счёт сил трения и самозажима блока клиньев под воздействием веса колонны труб в конусном отверстии корпуса спайдера происходит удержание трубы зубьями сменных вкладышей, наклон которых направлен противоположно весу трубы. При подъеме цилиндром блока клиньев происходит раскрытие захвата и освобождение бурильной трубы.
6.  КОМПЛЕКТ ПОСТАВКИ   
В комплект поставки оборудования входит ЗИП на 1 год эксплуатации, в том числе: 
1. Рукав пневматический РВД L= 10м – 4 шт.;

2. Корпус клиньев под трубу  от Ø60 мм (2 
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3. Корпус клиньев под трубу от Ø121 мм (5") до Ø 178мм (7") – 2 к-та.
4. Вкладыши под трубу Ø60 мм (2 
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Ø 178 мм (7")  – 2 к-та под каждый типоразмер труб;

5. Кран пневматический -1шт.;
6. Цилиндр пневматический – 1 шт.;

7. Шприц-маслёнка – 1шт.;
8. Паспорт (на русском языке).

9. Инструкция по эксплуатации (на русском языке);
10. Каталог запасных частей (на русском языке);
11. Формуляр (на русском языке);
12. Разрешения на применение ФСЭТАН и сертификаты соответствия ГОСТ Р/ декларацию о соответствии Техническому Регламенту Таможенного Союза ТР ТС 010/2011.
7. ОБЩИЕ ТРЕБОВАНИЯ
Поставщик обеспечивает доставку, включая упаковку и подготовку оборудования к перевозке от базы завода-поставщика до базы НБ-2 АО «СНПХ». 
Приемка и распаковывание комплекта, а также монтаж оборудования производиться под непосредственным руководством поставщика продукции.

Срок хранения данного оборудования от даты изготовления до момента поставки не должен превышать 6 месяцев.

7.1 Покраска оборудования
Оборудование должно быть окрашено в красный цвет RAL 3020 «Traffic red».

Оборудование должно быть защищено по первой системе покрытий (внешние поверхности подверженные воздействию атмосферных явлений), которая включает в себя следующие этапы: 
	Подготовка

Подготовка поверхности:
Качество подготовки поверхности:

Профиль поверхности:

Закрепитель покрытия:
	Обработка SA 2-1/2 в соответствии с ISO 8501-1

В соответствии с ISO 8502 (1-9)

50-70 микрон, средняя шероховатость, в соответствии с ISO 8503

Где необходимо, должен применяться закрепитель покрытия для поддержания качества обработки до применения грунтового покрытия

	Грунтовка

Материал покрытия:
Цвет:

Способ нанесения:

Толщина сухой пленки (покрытия):

Слой полос:   
	Двухкомпонентный эпоксидный клей, цинково– фосфатная грунтовка с высоким содержанием твердых частиц (International Intercure 200HS  или аналог)

Белый или песочный. В контрасте с цветом окончательного покрытия. 

В соответствии с требованиями производителя.

Минимум 170 микрон.

На все сварочные швы профилированные края покрытие наносить полосами

	Окончательное покрытие

Материал покрытия:   
Цвет:

Способ нанесения:

Толщина сухой пленки (покрытия):  
	Двухкомпонентный акриловый полиуретан  с высоким блеском (International Interthane 990 или аналог).

Красный цвет RAL 3020 «Traffic red».

В соответствии с требованиями производителя.

Минимум 70 микрон.     


7.2 Документация

Поставщик предоставляет пакет технической документации, который должен содержать чертежи, схемы систем (гидравлические, кинематические, электрические и т.д.). 

Техническая информация должна содержать данные по типу ЗИП и комплектующих для оборудования, а также полный перечень деталей, входящих в комплект каждого вида оборудования. 

На всё оборудование должны быть предоставлены паспорта и руководство по эксплуатации производителей на русском языке.

На все оборудование должны быть предоставлены разрешительные документы. Разрешения на применение ФСЭТАН и сертификаты соответствия ГОСТ Р/ декларацию о соответствии Техническому Регламенту Таможенного Союза ТР ТС 010/2011.
7.3 Гарантии поставщика
Поставщик  должен гарантировать работу оборудования в течение 24 месяцев со дня ввода в эксплуатацию.
Изготовитель гарантирует безвозмездное устранение в кратчайший, технически возможный, срок дефектов, возникших по его вине и обнаруженных в течение гарантийного срока, а также замену деталей, вышедших из строя в течение этого срока.

Гарантийный срок не распространяется на быстроизнашивающиеся составные части (согласно ведомости ЗИП), срок службы которых менее указанного гарантийного срока.

Факты недоброкачественности или некомплектности оборудования, а также выхода ее из строя должны быть удостоверены соответствующим актом, а в случае разногласий – также решением назначенной обеими сторонами технической экспертизы.

Гарантийный срок на комплектующие изделия должен соответствовать установленным стандартам или техническим условиям на эти изделия.
Заказчик должен получить оборудование готовое к эксплуатации, не требующее  дальнейших модификаций. 

Главный механик                                                                                        В.Р. Гайнетдинов
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