[bookmark: _GoBack]Техническое задание на восстановление наружного диаметра втулки Hi-Kalibre методом  роботизированной лазерной наплавки с последующей механической обработкой.

Задание:
1. ВИК, ПВК контроль, замер твердости поверхности;
2. Проточить наружный диаметр фланца Ø228,6мм на длине 59мм до удаления следов износа (мин.0,2мм на сторону);
3. Провести промежуточный ПВК контроль;
4. Зачистить, обезжирить область наплавки. Остатки масла в каналах не допускаются;
5. Наплавить износостойким материалом внешний диаметр фланца в размер Ø230,5мм под мех обработку, обеспечить твердость покрытия 55-60HRC;
6. Наплавить вокруг отверстий, обеспечить выход на кромку для последующей слесарной доработки;
7. Точить наружный диаметр согласно чертежа в размер 228,6мм ±0,020мм
8. Полировать Ra0.8
9. ВИК, ПВК контроль, замер твердости поверхности.

