
ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ
на оказание услуг по инженерному сопровождению работ по вырезке «окна» 
при реконструкции скважин методом зарезки боковых стволов в бригадах 
АО Самотлорнефтепромхим.
г. Нижневартовск
2022г

1. Термины, определения, сокращения, используемые в техническом задании.
КОМПАНИЯ – АО «Самотлорнефтепромхим»
Подрядчик – предприятие, оказывающее услуги по сервису «по инженерному сопровождению работ по вырезке «окна» при реконструкции скважин методом зарезки боковых стволов».
2. Общие сведения о Заказчике
АО «Самотлорнефтепромхим, г. Нижневартовск, Тюменская область, ХМАО-Югра;

3. Объём выполняемых работ.
        В бригадах АО «Самотлорнефтепромхим» планируется выполнить работы по инженерному сопровождению работ при вырезке «окна» при реконструкции скважин методом зарезки боковых стволов (обсадная колонна 245, 178, 168, 146 и 140 мм).
Регион: Западная Сибирь
4. Описание периодичности выполнения работ

Период выполнения 01.04.2022г.-31.12.2023г.

5. Качественные характеристики выполнения работ

· Работа квалифицированных технических специалистов для производства работ по реконструкции скважин.
· Организация бесперебойной работы оборудования в соответствии с План-программой;  

6. Технические характеристики.

· Перечень  наличия необходимого оборудования и материалов (в случае наличия тех.требований, правил и иных документов указать наименование) для качественного выполнения работ (оказания услуг);

	№ п/п
	Наименование

	1
	Наличие  разработанной документации по данному виду работ

	2
	Наличие собственных производственных мощностей для выпуска всего перечня применяемого оборудования.

	3
	Наличие оборудования для вырезки окна для всех внутренних диаметров эксплуатационных колонн

	4
	Предоставление прорабатывающей КНБК в составе фрез-райберов необходимого типоразмера для шаблонирования и проработки эксплуатационных колонн перед спуском клина – отклонителя и при необходимости подбуривания цементного моста.

	5
	Наличие необходимых переводников для сборки и спуска клина - отклонителя в скважину на бурильном инструменте СБТ 73*9,19 и СБТ 89*8 с резьбами 3 – 86 или З-102 (двухупорная).

	6
	Использование КНБК, которое позволяет осуществлять посадку, вырезание окна и проработку окна за одно СПО (однозаходная КНБК)

	7
	Использование нового оборудования.

	8
	Процент надежности срабатывания оборудования более 99,9%.

	9
	Срок изготовления и поставки вырезающего инструмента для  эксплуатационных колонн 140, 146, 168, 178 мм имеющих отклонение (сужение) внутреннего диаметра от номинального менее 10 суток.

	10
	Высота формируемого "окна" в эксплуатационной колонне не менее 3,5 - 4 м.

	11
	Наличие двух-заходной (при необходимости) компоновок для вырезки окна.

	12
	Наличие оборудования для аварийного извлечения клина отклонителя.

	13
	Предоставление Заказчику технического отчета по выполненной работе, включая отчеты всех субподрядчиков.

	Примечание: По запросу Заказчика Подрядчик предоставляет подтверждающую документацию.


7. Технология выполнения работ

· Установка клин-отклонителя в эксплуатационной колонне/двойной эксплуатационной колонне;

· Вырезка «окна» в эксплуатационной колонне;

· Комплекс работ по установке клина отклонителя и вырезки «окна» в эксплуатационной колонне /двойной эксплуатационной колонне;

· Предоставление всего комплекта оборудования для следующих операций:
- подготовка скважины к спуску и установке клина отклонителя;

- установка клина-отклонителя в эксплуатационной колонне;
- вырезка «окна» в эксплуатационной колонне/двойной эксплуатационной колонне.

· Инженерное сопровождение процесса вырезки окна и углубления кармана 4-7 метров.

*Диаметры эксплуатационных колонн варьируются в диапазоне 245мм-140мм с  толщиной стенок каждой колонны до 12 мм.

8. Гарантийные обязательства

· Ответственность Подрядчиков оговаривается в договоре с Заказчиком. 

· Подрядчик несет материальную ответственность при возникновении дополнительных затрат Заказчика из-за несогласованных с ним действий и распоряжений специалистов Подрядчика. Мера ответственности и причины возникновения дополнительных затрат устанавливаются двухсторонней комиссией с обязательным участием представителей обеих Сторон и составлением соответствующего двухстороннего акта. При наличии доказанной вины Подрядчика, он выплачивает Заказчику штраф, размер которого оговаривается в договоре на оказание услуг, и возмещает дополнительные затраты, понесенные Заказчиком.

9. Описание требований к информации.
· Одним из основных требований к Подрядчику – это согласие подписать договор в редакции Заказчика(Компании).
· В процессе проведения закупки Подрядчик должен будет представить информацию по услугам,  производимым собственными силами (указав состояние и тип оборудования для оказания данных услуг) и  услугам, для оказания которых требуется привлечение сторонних субподрядных организаций.

· В процессе проведения закупки, Компания имеет право потребовать замену того или иного субподрядчика по услугам с обоснованием данного требования. 

· Участники закупки, которые будут объявлены победителями конкурса, приобретают статус Подрядчика. Подрядчики в обязательном порядке должны обеспечить себя всеми необходимыми видами страхования оборудования, медицинскими услугами и коммуникационным оборудованием на время контракта. В процессе выполнения услуг по договору Подрядчик может менять субподрядчиков по отдельным услугам в пределах стоимости определённых договором. Каждый новый привлекаемый субподрядчик должен быть согласован с Компанией.

10. Требования к промышленной безопасности, охране труда, противопожарные мероприятия.

· Общие требования;

· Особые условия.

Обязательное наличие необходимых допусков и разрешений для работы персонала на объектах (Роснефть, Газпромнефть) соблюдение требований законодательства РФ (включая локально-нормативные документы субъектов РФ)  по промышленной безопасности, охране труда и окружающей среды, безопасности дорожного движения, пожарной и электробезопасности. На месте проведения работ персонал Исполнителя обеспечивает выполнение всех принятых стандартов.
СОГЛАСОВАНО:

Заместитель начальника технологического отдела

АО «Самотлорнефтепромхим»
                                                                    
 Э.И.Мамалиев

