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PYKOBOICTBO ITIO OKCIIVIYATALLUN

Hacrosiiee pykoBOJCTBO MO 3KCITyaTaluu, OObEJMHEHHOE € MAacIOPTOM, COCTAaBICHO
Ha TIpecC JUIss OMPECCOBKU CTaIbHBIX KaHATHBIX cTporoB moj. I[IIIK-C400 CTAHIAPT (8
JaIbHEHIIEM - MPECC) U COACPKUT TEXHUUYECKOE OMMCAHUE M3JCNIUM, YKa3aHUsi, HEOOXOIUMBbIE
JUIs TpaBWJIBHOM M 0€30IacHOM JKCIUTyaTallUM U TEXHUYECKHE JlaHHbIE, TapaHTUpyEeMble
HU3TOTOBUTEIICM.

N3roToBuTens ocTaBiseT 3a co00# MPaBO BHOCUTH H3MEHEHHSI U YCOBEPIIICHCTBOBAHUS
B KOHCTPYKIHUIO JAHHOT'O U3ACIINA, HC HOCAIIUC ITPUHIHUIIMAJIBHOTO XapaKTCpa U HC OTPAKCHHBIC
B HACTOSIIIEM PYKOBOJICTBE.

1. HABHAYEHHUE 1 OBJIACTb IPUMEHEHUSA

1.1. Tlpecc mpemHazHa4YeH JUIsI OMPECCOBKH JABJIICHUEM CTAIBHBIX KAaHATHBIX CTPOIOB
mramerpom 2,1-16,2 MM BTynkoi, m3rotoBieHHoW o EN 13411-3 u3 aqroMUHUEBBIX CIUTABOB
mapok AJ1O, AJl1, AZ131, u AMI] o 'OCT 4784.

1.2. IIpumep ycioBHOro 0603HaYEHUS Mpecca:

1 2 3 4
nm |IK |- |C |400

1) IT — mpecc ruapaBInIeCKuii;
2) K — HanobHBIN KPYIMTHOTOHHAKHBIH;
3) C — my1st 00’KMMa KaHaTOB CTPOTIOB;
4) 400 — MakcHMAaJIbHOE YCHIIHE, TC
1.3. W3genue BHITIOJHEHO B KiIMMaTthueckoM ucnosHeHnu Y XJI kareropum pazmernieHus 1
o 'OCT15150-69.
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2.0CHOBHBIE TEXHUYECKHUE JJAHHBIE

Ne

e [Tapamerpsl

3HayeHue

[TITK-C400 CTAHZAPT

1 Yeunue, max, KH (Tc)

4007 (408.6)

2 Xo nopurHs, max, Mmm

105

* JluaMeTpbl ONPECCOBBIBAEMBIX CTABHBIX

3 kaHatoB U ctponoB BTynkamu 1o ['OCT (xon

MaTpHIlbl), MM

2.1-2.6 (2,5); 2.7-3.1 (3); 3.2-3.6 (3,5);
3.7-4.1 (4); 4.2-4.6 (4,5); 4.7-5.1 (5);
5.2-6.1 (C-DING); 6.2-6.6 (6,5); 6.7-7.2
(C-DIN7); 7.3-8.2 (C-DIN8); 8.3-9.2
(C-DIN9); 9.3-10.2 (C-DIN10); 10.3-
11.2 (C-DIN11); 11.3-12.2 (C-DIN12);
12.3-13.2 (C-DIN13); 13.3-14.2 (C-
DIN14); 14.3-16.2 (C-DIN16); 16.3-
18.2 (C-DIN18); 18.3-20.2 (C-DIN20);
20.3-22.3 (C-DIN22); 22.4-20.2 (C-
DIN24); 24.4-26.3 (C-DIN26); 26.4-
28.3 (C-DIN28); 28.4-30.3 (C-DIN30);
30.4-32.3 (C-DIN32); 32.4-34.3 (C-
DIN34); 34.4-36.3 (C-DIN36)

* Bayrpennuit pazmep BTysnok mo EN 13411-3

2,7 (2,5); 3,3 (3); 3,8 (3,5); 4,4 (4); 4,9
(4,5); 5,5 (5); 6,6 (C-DIN®6); 7,2 (6,5);
7,8 (C-DINT); 8,8 (C-DIN8); 9,9 (C-
DIN9); 10,9 (C-DIN10); 12,1 (C-
DIN11); 13,2 (C-DIN12); 14,2 (C-
DIN13); 15,3 (C-DIN14); 17,5 (C-

4 (KOJT MaTPHIIBI), MM DIN16); 19,6 (C-DIN18); 21,7 (C-
DIN20); 24,3 (C-DIN22); 26,4 (C-
DIN24); 28,5 (C-DIN26); 305 (C-
DIN28); 33,2 (C-DIN30); 35,2 (C-
DIN32); 37,8 (C-DIN34); 39,8 (C-
DIN36)
JaBiaenne HomuHanpHOe, MIla
S (krc/ cm3) 70 (714)
6 TexHoJIOrHYeCKUI 00bEM KUIKOCTH, CM3 6010
8 PexomMeHryemblii Hacoc HPI'-7020
9 Pabouas >xuaKocTh BMI'3 TV 38 101479
MI'E-10A OCT 38 01281
10 [[I/I%HaSOH TEMIEpaTyp OKpYKaro- Or -60 110+40
e cpenpl, 0C
11 | Pasmepsr rabaputasie, LXBXH, mm 880x800x1428
12 | Macca, kr (0€3 KOMITJIEKTa MaTPHIL) 1000

eHeob6xo0umulii Komniekm mampuy @opmupyemca no HceIAHUIO 3aAKA3YUKA NO
O00NOJIHUMENbHOMY 3AKA3Y U 3a OMOETbHYIO YeH).
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3.YCTPOMUCTBO U ITIPUHIIAII PABOTHI

3.1. VYcTpolcTBO Ipecca oKa3aHo Ha puc. 1.

3.2. Ilpecc cocrout u3: pambl (1); momxpara (2); omopbl (3); nepkareneid MaTpull ¢
anantepoM (4), B KOTOPBIX KPEIATCS CMEHHbIE MAaTPULIBI (5) ¢ IOMOIIbIO BUHTOB CTOIOPHBIX (6).

3.3. IlpunHnmm paboTHI.

3.4. B OCHOBY OIPECCOBKH IOJIOKEH NMPUHIHUI AeHOPMUPOBAHMS MaTepuasia KOHTAaKTHOU
napbel KaHaT (CTpOm) - BTYJIKa ¢ 00Opa30BaHMEM 30HBI KOHTAKTHPOBaHUS MEXIy HUMH. Dopma
nepOpPMUPOBAHUS U CTETICHD 1e(hOPMHUPOBAHMS, U CTCTICHD JIe(hOpMAIIHU OTIpeeIIeTCss HabopoMm
MaTpHll, BXOJSAIIMX B KOMIUIEKT IIpecca.

3.5. Mexny MarpuiiaMyd MOMENIAETCS KaHAT WM CTPOIl ¢ OoOkuMaeMmol BTynkou. [lpu
ojaye THAPABIMYECKON >KUAKOCTU IOJ JABJIEHHUEM B IOPILHEBYIO MOJIOCTh AOMKpaTa (2)
BBIJIBUTAETCS IUTOK THUAPOLMJIMHIAPA JOMKpaTa C YCTAaHOBJIEHHOM Ha HEM MaTpuueil u
npousBoauTcs 00xuM. [locie 06xkaTus npu mojaavye rupaBIndecKOn KUAKOCTU MO AaBJICHUEM
B IUTOKOBYIO TMOJOCTh JOMKpaTa (2) INTOK THAPOIMIMHApPA BO3BpALIaeTCs B HCXOJHOE
MOJIOXKEHHUE.

400

-/ N

\\@E

880

Puc. 1



113.00.00 PO, Crp. 4
4. YKA3AHUE MEP BE3OITACHOCTH

4.1. Tlpu sKcrmyaTaluyl mpecca JODKHBI OBITh COOIOCHBI TPeOOBaHMs OE30MaCHOCTH TI0
I'OCT 12.2.017 u Mepbl 3amuThl OOCITY)KHBAIOIIETO TMEPCOHANA OT BO3MOYKHOTO JICHCTBUS
omacHbIX (pakropos o 'OCT 12.0.003.

4.2. DKCIUTyaTallMio Tpecca CJleayeT MPOBOIUTH C COOMIOJCHUEM TpPeOOBAaHUU IMOKAPHOU
6ezomacuoctu o 'OCT 12.1.004.

o 3AIIPEII[AETCA:

e DKCnIyamupoeams npecc npu 603HUKHOBEHUU Xoms 0bl 00HOU U3 HEUCHPAGHOCHIell,
YKa3aHHvlX 6 pazoene 8;

eHaznemamu O0asnenue ¢ ulmokKogyo noji0Cms 2UOPOUUIUHODA;

eHaznemams 0asnenue nociie cOnpuKoCHOBEHUA MAMPUY;

e Bviosuzame wimok Ha MaKCuManbHyo eIUYUHY 0e3 YCIAaAHO06/IeHHbIX MAMPUY;
eJKcnayamupoeams  npecc € UCHONb306AHUEM  2UOPABIUYECKUX  HCUOKOCmell
Heu36eCMHOI MAPKU U KIAACCA YUCHLOMbl, CMEUIUBAM b HCUOKOCHU DA3HBIX MAPOK;

e DKCnIyamupoeams npecc 8 yciao6UAX CUIbHO20 3azpA3ZHeHUA (NbLlb, 2PA3b, NECOK U M.0.)
be3 oononnumenvuvix mep no ux 3aujume;

ePe3ko copacvieams Oasienue 6 cuopocucmeme npecca 60 uzbexncanue 603HUKHOBEHUS
2uopoyoapoe;

eJKcniyamupoeams Hpecc NpU HATUYUU YMeueK 6 YHIOHMHEHUAX, pe3bhosbix
COCOUHEHUAX;

e JKcniyamuposams npecc Heody4eHHOMY HePCOHATY.

5.MOAI'OTOBKA U3JAEJIUA K PABOTE

Jly1st mIOITOTOBKM TIpecca K paboTe HeoOX0UMO:

5.1. Jlms moAaroToBKM Tmpecca K paboTe HEOOXOAMMO pPacKOHCEPBHpPOBATH €ro B
cootBeTcTBUU ¢ TpeboBanusmu ['OCT 9.014.

5.2. CoeauHuTh JOMKpAT C HACOCOM Yepe3 pyKaBa BHICOKOTO JIaBJICHUS.

st aToro:

5.2.1.CoeMHUTh HAMOPHBII PyKaB BBICOKOTO JABJICHHUS HAcOCa C HIDKHUM LITYLIEPOM
JIOMKpara,

5.2.2.CoeMHUTh CIMBHOW pYyKaB BBICOKOTO JaBJCHHMS HAacoca C BEPXHUM MITYLIEPOM
JIOMKpaTta.

5.3. U3 rugpaBnuyeckoi cucTeMbl Ipecca yaaluTh Bo3ayX. [[is atoro:

5.3.1.ITogaBasi rUAPABIMIECKYIO JKUAKOCTh BBIIBUHYTD MMOPIICHL IPUMEPHO Ha 2/3 Xo/a,
cOpPOCHUTH JIaBJICHUE M BEPHYTH MOPIICHb B UCXOTHOE TTOJI0KCHUE.
5.3.2.0neparuo noBTOpUTH 2-3 pasa.

ellnagnoe, 0e3 pvleKos, 0gudiceHue NOPUIHA CEUOEMENLCMEYem 00 OMCYMCmeuu 6030yxa
6 NOpUIHeBoll no10Cmu npeccad.

e/Ipumeyanue: neped HauaiIOM NPoGeOeHUs pAdOm npouzsecmu yoajieHue 8030yxa u3
nonocmeii Hacoca (cm. IKCRIyamayuoHHvle 0OKYMEeHmbl HA HACOC).

54. Jlnsg co3zmaHus HEOOXOIUMOIO THUMA OMPECCOBKUM Ha IMPECcC YCTAaHOBUTE MAaTPHUIBI C
HY>KHOU MapKUPOBKO.



I13.00.00 P, Crp. 5

6.MOPAJJOK PABOTBI

6.1. BbIBepHUTE BUHT CTONOPHBIH (6) U BCTaBbTE B JiepKaTelb HEOOXOAUMbIE MaTPULIBL;

6.2. IlpomsBecTu cMa3Ky pabO4YHMX MOBEPXHOCTEH MaTpPUIL;

6.3. Mexay MaTpuIiaMH IOMECTUTE KaHAT WM CTPOI ¢ 00)KMMaeMON BTYIJIKOM;

6.4. Harmeras wmacio B TOPIIHEBYIO TMIOJOCTh JIOMKpara (2) mpecca NpPOU3BEAUTE
OIIPECCOBKY;

6.5. Ilomauy Macia npekpaTuTh B MOMEHT IOJIHOTO COIPUKOCHOBEHUS MaTPULL;

6.6. Ilociie OKOHUaHHUS ONPECCOBKH IIJIaBHO COPOCHUTH JABJIEHHUE B THIPOCUCTEME, U3MEHUB
HaIpaBJIEHUE ABMKEHUS KHUJIKOCTH — B IITOKOBYIO MOJIOCTb.

6.7. OmnpeccoBaHHOE U3/EIINE U3BJICYb U3 MATPHUIIBI IIpEcca.

7.TEXHUYECKOE OBCJIY’)KUBAHUE

7.1. KoHcTpykuus npecca obecriedBaeT MUHUMYM 3aTpaT Ha €ro 00Ciy’KHBaHUE.

7.2. HeoOxoIuM TNOCTOSIHHBIN BHU3YallbHBIM KOHTPOJb 332 COCTOSIHHEM IIpecca, KaueCTBOM
ITOBEPXHOCTEW MATPHIL.

7.3. B xauectBe paboueil KUAKOCTH NMPUMEHATH MAapPKU Macell, YKa3aHHbIE B TEXHUYECKOU
XapaKTepUCTHKE, ounIneHHbIe 10 13-ro kimacca yuctoTel o 'OCT 17216.

7.4. TlepByro cmeny maciia npousBectr depe3 100 gacor paboTsl, mocienyromue yepe3 500
yacoB. [loarexku Macia B COEIMHEHUAX HE JIOMMYCKalOTCA.

7.5. Tlocne okoHyaHust pabOT MPECC OUHUIIANTE OT TPSI3U U MacJa.

7.6. Ilpu nmepepbiBax B paboTe cBbIlIe 4 MecsIeB HapyKHbIE IOBEPXHOCTH Ipecca MOKPHITh
CII0EM TEXHMYECKOro Ba3einHa. BiakHOCTh BO3JyXa B INOMEIIEHHWU XPAaHEHUS HE JOJDKHA
npesbimath 7/0%.

8.BO3MO’KHBIE HEUCITPABHOCTHU U METO/IbI UX YCTPAHEHUSA

No Buemnee nposiBieHue | BepositHas nmpuynHa Meron

/1 | HEMCIPABHOCTH yCTpaHEHUs

1. Teub rusipaBianyueckoit | MI3HOLIEHO yIIOTHEHUE Pazobparts, 3aMEHUTh
KUAKOCTU MEXKAY MOPIIHEM U VILUIOTHEHHE MEeXIy
KOPILyCOM; MOPIIHEM U KOPILYCOM
B pe3b0OBBIX COETUHEHUSIX
Kopmyca

2. HepaBHomepHoe  nBwxkenue | Hanmume — Bo3ayxa B | Yiaanurhb BO3yX u3
TUAPOLIMIUHAPA IIpecca TUAPOCHCTEME ruapocuctemMsl. Cum. 1. 5.3

e/Ipumeuanue: 6 nepuod 2apaHmMuiiHO20 CPOKaA pA30opKa U pPemMOHm U30eNAUA MONHCEm
0Cyuiecmeiamsbcsa nompeoumenem moibKo no cO2Naco8aAHUI0 ¢ U32OMOBUMETIEM.

9.ITPABUJIA XPAHEHMUS

9.1. KparkoBpeMeHHOE XpaHEHUE:

9.1.1.Cpox KpaTKOBpPEMEHHOI0 XpaHeHus He 6ojee 1 roja;
9.1.2.13nenve noABEPrHyTh KOHCEpPBALUY;
9.1.3.XpaHuTh B 3aKPHITOM HE OTAIlJIMBAEMOM ITOMELICHUHU.

9.2. JlnuTenpHOE XpaHEHUE:

9.2.1.CpoK ATUTENHLHOTO XpaHEeHUs 3 T0/1a;
9.2.2.13nenve noABEPrHyTh KOHCEPBALMH, YIIAKOBATh B SIIUK;
9.2.3.XpaHuUTh B 3aKPHITOM HE OTAILJIMBAEMOM ITOMEILICHHH.
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ITACIIOPT
10 KOMIIJIEKT ITOCTABKH
B xoMmIiexT nocTaBKu BXOIAT:
0T o 11 PP 1
PYKOBOJICTBO O SKCIUTyaTallii, OOBEUMHEHHOE C MACTIOPTOM, K3, .oeeveerrriirrrrnennsns 1

e Heooxo0umovlit Komniekm mampuy hopmupyemcea u NOCMAGNAAEMCA NO HCETAHUIO
3aKazuuKa

11.CBEJEHUS O KOHCEPBALIUHN

. JIOJDKHOCTB,
Cpok  neicTBus,
Hara HaumenoBanue pabot OB bamunus,
MOINCH

12.CBUAETEJIBCTBO O IPUEMKE

[Tpecc mogenu «IITK-C400 CTAHAAPT» 3aBojackoii No
W3TOTOBJICH B COOTBETCTBUH C JCHCTBYIOIIUMH TEXHUYCCKHUMH YCIOBHUSMH U MPH3HAH T'OIHBIM
JUTSL DKCILTyaTallHH.

Jlata BbITTyCKa « » 20 T

M.IL

Iloamucek nuIia OTBETCTBEHHOTO 3a IIPUCMKY
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13.TAPAHTUHHBIE OBSA3ATEJLCTBA

13.1. UMsrotoBuTens rapaHTUPYET COOTBETCTBHE M3MEius  TPeOOBAHUSAM  HOPMATHBHO-TEXHHYECKOM
JIOKYMEHTAIUKM U €ro paboTOCIOCOOHOCTh MPH COOMIONEHUU MOTPEOUTENEM YCIOBHM SKCILTYaTallud U XPaHEHHs,
YCTAHOBJIEHHBIX PYKOBOICTBOM IO KCILTyaTaIUH.

13.2. JleexTsl u3menus, BOZHUKIIME IO BHHE HM3TOTOBUTENS U BBUISBICHHBIE MOTPEOUTENEM B TEUEHHUE
FApaHTUHHOTO CPOKA, W3TOTOBUTENL O0S3yeTCs YCTPAHUTh B TEUEHHME OIHOTO MeCAla CO MAHS MOJTyYEHHs
PpEKIIaMaIIUy, ECIT OHH HE BHI3BAHBI HEMPABIILHOM SKCIUTYaTAIMEN U TEXHUIECKUM O0CTY>KMBAHHUEM.

13.3. Tapauruiinbiii cpok cocTapiser 12 MeCSIER ¢ AaThl IOCTABKH MOTPEGUTENIO.

13.4. Tlon «ImaToil TOCTaBKW» TOHMMAETCS Jara MEPefadd W3JIEIHs TPY3ONEPEBO3UMKY I JIOCTABKH
[otpeduremro.

13.5. Tlocne ycrpanenus nedeKkra WM 3aMEHBl W3JENUs, TAPAHTHMHBIA CPOK MNPOIAETCS HA BpEMS,
3aTpaYeHHOE HA PEMOHT WM 3aMEHY C yUETOM JIOCTABKHU MOTPEOUTEITIO.

13.6. Tapauruiinbie 00sA3aTENBCTBA HE ACUCTBYIOT, €CIM HEUCIPABHOCTH BO3HHKIM BCIEACTBHE HAPYLICHUS
NoTpeOUTENIEM TIPABUII MOJL30BAHMUS, MOTPEOUTENb O€3 paspelleHus U3rOTOBUTENS CAMOCTOSTENBHO pasbupan u
BBITIONTHSUI PEMOHT W3IENHs, ICHCTBHI TPETHUX JIMI, a TaKKe NPU OTCYTCTBUHM HA TaPAaHTUMHOM TajoHe
3aTIONTHEHHBIX Tpad) U [ITAMIIOB.

13.7. Ecnu HeWcmpaBHOE H3JENUE HE MONJIEKUT TAPAHTUAHOMY PEMOHTY, HM3TOTOBUTENL MPEIOCTABISAET
NOTPEOUTENIO MOTUBUPOBAHHBIN OTKA3 B TIMCHMEHHOM BHUJIE.

13.8. TpeboBauus motpeOUTENs K KaU4eCTBY (BYHKIMOHMPOBAHUS M3IEIMS HE MOTYT MPEBLINIATE TEXHUUECKUE
XapaKTEPUCTHKH, 3asBJIECHHBIE B HACTOSIIEM PYKOBOJICTBE 10 SKCIUTYaTaLHH.

13.9. TapanruiiHble 00A3aTEIBLCTBA HE PACTIPOCTPAHSIIOTCS:

13.9.1.Ha pacxonnble MaTepuaisl ¥ CMEHHBIE MPUHAUIEKHOCTH, TAKME KaK THIPABINIECKHUE KUIKOCTH,

(bI/IJ'IBTpBI BCEX BUJIOB, CMa3Ky, OJICMCHTLI JJICKTPONUTAHWA, IIPOKIaJAKW, CMEHHBIC HOXHU, 3allIUTHBIC yCTpOﬁCTBa

n T. 21 (3a HUCKIIFOYCHHEM CHy‘IaeB, Korga TMOBPEKIACHUA BbIMICTICPEYUCICHHBIX KOMIIOHCHTOB W3JCIINUA

MpOn30IIJIN BCICACTBUE MMOJTOMKHN U3ACJINA Y TIPU3HAHHBIM FapaHTHﬁHbIM CHy‘{aeM);

13.9.2.Ha nakokpacouHble M HHBIE MOKPBLITHS, TOBPEKICHAE KOTOPHIX HEM3OEKHO B IIPOIECCE
SKCIUTyaTaIlH U3JeNus (PEXYIIIe KPOMKH HOXEH, OMTOpHBIE U pabodre MOBEPXHOCTH);

13.9.3.Ha npopunakriaeckoe 06CTy)KUBAaHAE M3AETUS (YUCTKY, TPOMBIBKY, CMa3Ky H T.IL).
13.10.OcHoBanreM [yisi CHATHSL U3/IENHS C TAPAHTHH SBISETCS:

13.10.1.Hannure noBpexaeHuii M3/enus, BHI3BAHHBIX BO3IEHCTBHEM ArpECCUBHBIX CPEl MIIM BBICOKHX
TEMIIEPATyp U BO3HHUKIIKE B IPOLECCE IKCIUTYATAIMH, TPAHCIIOPTUPOBKH U XPAHCHHUSI H3ICITHS;

13.10.2.9kcrunyaTanms  m3gends € HApYLUICHWAMH TPEeOOBAHMM  HACTOAINETO DYKOBOACTBA IO
9KCILTyaTalHH;

13.10.3.Hapymuienus B cucteMax 3JIEKTPONMTAHMS, BIEKYIIHE COOH B paboTe M3IEIHS;

13.10.4.ictions3oBanre pacxOAHBIX MATEPUANOB (THAPABIMYECKHE KUIAKOCTH, (QUIBTPsl U ap.) He

[PEyCMOTPEHHBIE HACTOSIIM PYKOBOJICTBOM 10 KCILTYaTaIHH;

13.10.5.9kcruyaranus u3enus ¢ UCTIONb30BAHUE 3aTPA3HEHHBIX THAPABINYECKHX KUIKOCTEHN, QHIBTPOB,
a TaKkKe OSKCIUTyaTalysi HM3IENHs C HCIIONb30BAHHEM MPUILCIIINMA B HErOAHOCTh JAPYTHMH PACXOIHBIMU
MaTepHallaMH, CMEHHBIMH TIPHHAIEKHOCTSIMU.

13.10.6.CamocTosTensHOe BMENIATENLCTBO MOKYIATENS [0 M3MEHEHUIO KOHCTPYKIHH U3/IENHS;

13.10.7.HecaHKunOHMPOBAaHHEIA PEMOHT U3IEIIHS;

13.10.8.Ycrionp30Banue U3Aenys HE 110 Ha3HAYEHHUIO,

13.10.9.0ummbouHbIe neHCTBUSA EPCOHANA,;

13.10.10.0tcyrcTBHE  PYKOBOACTBA IO JKCILIyaTaldd, He O(OPMIEHHBIM HajIeKalmM 00pa3soM
rapaHTUMHBINA TaJOH;

13.10.11.0OrcyrcTBHE MM HE COOTBETCTBUE 3aBOJACKOTO CEPUMHOIO HOMEPa W3JEIHA HOMEPY B
rapaHTUHHOM TaJIOHE.

13.11.Ecau B mpouecce NpUEMKU M3IEIMs M3OTOBUTEIEM YCTAHOBJIEHBI HEMCIIPABHOCTH, OTHOCAIIUXCA K HE
rapaHTHHHBIM citydasM (corsacHo 1. 13.7), u3jmenue cHUMAeTCsl ¢ TapaHTHH W JTHOO BO3BPAIIAETCS MOKYIIATENO C
COOTBETCTBYIOIIMM 3aKIIFOYEHHEM, OO NPUHUMAETCS 110 COTNIACOBAHUIO C TIOKYNATEIEM B IUIATHBINA PEMOHT

13.12.B nporecce rapaHTURHOrO OOCIY)KMBAHUS M3JEIHMs PELIEHHE O 3aMEHE MJIM PEMOHTE HEUCIPABHBIX
Y3JIOB M JeTalieil IPUHAMAET CEPBHICHAS CITYK0a H3TOTOBUTEIISL.

13.13.3amMensiemMble JeTaIU U Y37IbI TIEPEXOAT B COOCTBEHHOCTH U3TOTOBUTENIS.

13.14. HekoMIIEKTHOE M3J€IME HA TapaHTHHOE OOCIY)KMBAHME HE IPUHUMAETCsA. Bo3Bpar H3Aenus
HOKYIATEIIO TIPOU3BOIUTCS B TOU e KOMIUIEKTHOCTH, B KAKOM OHO OBLIO MPHHSATO.

13.15.Hacrosiune rapanTuiiHble 00sS3aTeNbCTBA HE YIIEMJISIOT JPYIMX 3aKOHHBIX IpaB MOTPEOHMTEN,
MPEIOCTABJICHHBIX EMY JEHCTBYIOIMM 3aKOHOAATeNbCTBOM Poccuiickoit denepanuu.
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JlelicTBUTEIICH MO 3aII0JHCHUH

V70 ad,7 P2V /7

TP ONMGUIACHHOM UM AP ABAMICHU

14 TAPAHTUMHBINA TAJIOH

3anoJsHsieT OpeaAlpUATUC-U3TOTOBUTCIIb

ITpecc monenu «IMMMK-C400 CTAHIAPT>» 3aBojckoit Homep Ne
3a KOHCCPBHUpPOBAHA M YIIAKOBaHa B COOTBCTCTBHU C IICI\/JICTBYIOHII/IMI/I TEXHUYCCKUMUN
YCIIOBUSIMH.

JlaTa OTTpy3KH « » 20 T

VYakoBIIUK / /
(monnuck) (pacmugpoBKa MOITHUCH)

[IpeTen3un HanpaBIATh MO aapeCy:
000 «MPMAIII»

P®, 664002, r. UpkyTck,

yi1. Mapun YnbsiHOBOH, 13

ten.: 8-800-600-57-39

E-mail: zavod@ir-mash.ru

caiT: Www.Ir-mash.ru

[Ipu oTcyTCTBMU MacnopTa NPeTeH3UU He MPUHUMAIOTCS.

3anoJHseT pupma — mpo1aBell

(HaumeHoBaHUEe (GUPMBI-TIPOIABIIA)

Jlata npojaxu « » 20 T.

tamn ¢upmbI-ipoaaBia

[Toxynarens
(HaMEHOBaHUE U a/IpeC IKCIUTYaTUPYIOIIEH OpraHu3aluy, IPEeIIpUATH)




15.CBEJEHUA O PEMOHTE

IMpecc monenu «IMMMK-C400 CTAHIAAPT>» 3aBojckoit Homep Ne
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3anoaHsAET pEMOHTHOE MPEANPUATHE

HAaMMEHOBAHHE PEMOHTHOTO MPEIIPHUSTHS /CEPBUCHOM CITY>KOBI/

[IpyrunHa NOCTYIIIEHUS B PEMOHT

CBCHGHI/ISI O MPOU3BCACHHOM PEMOHTC

[IpousBeneH peMOHT COIJIACHO
BUJ PEMOHTA

[Toamuchk aMIa OTBETCTBEHHOTO 3a MPHEMKY /

[IITamMnn peMOHTHOTO NIPEATIPUATHS

l"apanTuHiiHBI CPOK IKCILTYaTaAllUH TIOCJIE PEMOHTA -

CBEJEHUSA O PEMOHTE

ITpecc mogenu «IMITK-C400 CTAHIAAPT» 3aBojackoit Homep Ne

KpaTKUeC CBCACHUSA O PEMOHTC

BU/JI IOKyMEHTa (HOMEp YepTexKa)

| lata pemoHTa

MECSIICB CO JTHS OTTPY3KH.

HauMEHOBaHHE PEMOHTHOTO MPEANPUATHUS /CEPBUCHOMN CITY>KOBbI/

[IprurHa NOCTYyIJIEHUS! B PEMOHT

CBeI[eHI/IH O IMMPOU3BCACHHOM PCMOHTC

KpaTKuUC CBCACHUA O PCMOHTC

HpOI/ISBCI[eH PEMOHT COorJIaCHO
BHUI pCMOHTA

Iloamucek nua OTBETCTBEHHOTO 3a IIPUCMKY /

[IITaMn1 peMOHTHOTO IIPEANIPUATHS

IMapaHTHITHBINA CPOK DKCILIyaTallUU IOCIIE PEMOHTA -

BUJ] IOKyMEHTa (HOMep 4epTeska)

| ata pemMoHTa

MCCALCB CO JHA OTTPY3KHU.
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	1. НАЗНАЧЕНИЕ И ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ (1)
	1.1. Пресс предназначен для опрессовки давлением стальных канатных стропов диаметром 2,1-16,2 мм втулкой, изготовленной по EN 13411-3 из алюминиевых сплавов марок АДО, АД1, АД31, и АМЦ по ГОСТ 4784.
	1.2. Пример условного обозначения пресса:
	1) П – пресс гидравлический;
	2) ПК – напольный крупнотоннажный;
	3) С – для обжима канатов стропов;
	4) 400 – максимальное усилие, тс
	1.3. Изделие выполнено в климатическом исполнении УХЛ категории размещения 1 по ГОСТ15150-69.

	2. ОСНОВНЫЕ ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ (1)
	 Необходимый комплект матриц формируется по желанию заказчика по дополнительному заказу и за отдельную цену.

	3.  УСТРОЙСТВО И ПРИНЦИП РАБОТЫ
	3.1. Устройство пресса показано на рис. 1.
	3.2. Пресс состоит из: рамы (1); домкрата (2); опоры (3); держателей матриц с адаптером (4), в которых крепятся сменные матрицы (5) с помощью винтов стопорных (6).
	3.3. Принцип работы.
	3.4. В основу опрессовки положен принцип деформирования материала контактной пары канат (строп) - втулка с образованием зоны контактирования между ними. Форма деформирования и степень деформирования, и степень деформации определяется набором матриц, в...
	3.5. Между матрицами помещается канат или строп с обжимаемой втулкой. При подаче гидравлической жидкости под давлением в поршневую полость домкрата (2) выдвигается шток гидроцилиндра домкрата с установленной на нем матрицей и производится обжим. После...
	Рис. 1

	4. УКАЗАНИЕ МЕР БЕЗОПАСНОСТИ (1)
	4.1. При эксплуатации пресса должны быть соблюдены требования безопасности по ГОСТ 12.2.017 и меры защиты обслуживающего персонала от возможного действия опасных факторов по ГОСТ 12.0.003.
	4.2. Эксплуатацию пресса следует проводить с соблюдением требований пожарной безопасности по ГОСТ 12.1.004.
	 ЗАПРЕЩАЕТСЯ:
	 Эксплуатировать пресс при возникновении хотя бы одной из неисправностей, указанных в разделе 8;
	 Нагнетать давление в штоковую полость гидроцилиндра;
	 Нагнетать давление после соприкосновения матриц;
	 Выдвигать шток на максимальную величину без установленных матриц;
	 Эксплуатировать пресс с использованием гидравлических жидкостей неизвестной марки и класса чистоты, смешивать жидкости разных марок;
	 Эксплуатировать пресс в условиях сильного загрязнения (пыль, грязь, песок и т.д.) Без дополнительных мер по их защите;
	 Резко сбрасывать давление в гидросистеме пресса во избежание возникновения гидроударов;
	 Эксплуатировать пресс при наличии утечек в уплотнениях, резьбовых соединениях;
	 Эксплуатировать пресс необученному персоналу.

	5. ПОДГОТОВКА ИЗДЕЛИЯ К РАБОТЕ (1)
	Для подготовки пресса к работе необходимо:
	5.1. Для подготовки пресса к работе необходимо расконсервировать его в соответствии с требованиями ГОСТ 9.014.
	5.2. Соединить домкрат с насосом через рукава высокого давления.
	Для этого:
	5.2.1. Соединить напорный рукав высокого давления насоса с нижним штуцером домкрата;
	5.2.2. Соединить сливной рукав высокого давления насоса с верхним штуцером домкрата.
	5.3. Из гидравлической системы пресса удалить воздух. Для этого:
	5.3.1. Подавая гидравлическую жидкость выдвинуть поршень примерно на 2/3 хода, сбросить давление и вернуть поршень в исходное положение.
	5.3.2. Операцию повторить 2-3 раза.
	 Плавное, без рывков, движение поршня свидетельствует об отсутствии воздуха в поршневой полости пресса.
	 Примечание: перед началом проведения работ произвести удаление воздуха из полостей насоса (см. эксплуатационные документы на насос).
	5.4. Для создания необходимого типа опрессовки на пресс установите матрицы с нужной маркировкой.

	6.  ПОРЯДОК РАБОТЫ
	6.1. Выверните винт стопорный (6) и вставьте в держатель необходимые матрицы;
	6.2. Произвести смазку рабочих поверхностей матриц;
	6.3. Между матрицами поместите канат или строп с обжимаемой втулкой;
	6.4. Нагнетая масло в поршневую полость домкрата (2) пресса произведите опрессовку;
	6.5. Подачу масла прекратить в момент полного соприкосновения матриц;
	6.6. После окончания опрессовки плавно сбросить давление в гидросистеме, изменив направление движения жидкости – в штоковую полость.
	6.7. Опрессованное изделие извлечь из матрицы пресса.

	7. ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБСЛУЖИВАНИЕ (1)
	7.1. Конструкция пресса обеспечивает минимум затрат на его обслуживание.
	7.2. Необходим постоянный визуальный контроль за состоянием пресса, качеством поверхностей матриц.
	7.3. В качестве рабочей жидкости применять марки масел, указанные в технической характеристике, очищенные до 13-го класса чистоты по ГОСТ 17216.
	7.4. Первую смену масла произвести через 100 часов работы, последующие через 500 часов. Подтеки масла в соединениях не допускаются.
	7.5. После окончания работ пресс очищайте от грязи и масла.
	7.6. При перерывах в работе свыше 4 месяцев наружные поверхности пресса покрыть слоем технического вазелина. Влажность воздуха в помещении хранения не должна превышать 70%.

	8. ВОЗМОЖНЫЕ НЕИСПРАВНОСТИ И МЕТОДЫ ИХ УСТРАНЕНИЯ (1)
	 Примечание: в период гарантийного срока разборка и ремонт изделия может осуществляться потребителем только по согласованию с изготовителем.

	9. ПРАВИЛА ХРАНЕНИЯ (1)
	9.1. Кратковременное хранение:
	9.1.1. Срок кратковременного хранения не более 1 года;
	9.1.2. Изделие подвергнуть консервации;
	9.1.3. Хранить в закрытом не отапливаемом помещении.
	9.2. Длительное хранение:
	9.2.1. Срок длительного хранения 3 года;
	9.2.2. Изделие подвергнуть консервации, упаковать в ящик;
	9.2.3. Хранить в закрытом не отапливаемом помещении.
	ПАСПОРТ

	10. КОМПЛЕКТ ПОСТАВКИ (1)
	В комплект поставки входят:
	пресс, шт.  1
	руководство по эксплуатации, объединенное с паспортом, экз.  1
	  Необходимый комплект матриц формируется и поставляется по желанию заказчика

	11. СВЕДЕНИЯ О КОНСЕРВАЦИИ (1)
	12. СВИДЕТЕЛЬСТВО О ПРИЕМКЕ (1)
	13.  ГАРАНТИЙНЫЕ ОБЯЗАТЕЛЬСТВА
	13.1. Изготовитель гарантирует соответствие изделия требованиям нормативно-технической документации и его работоспособность при соблюдении потребителем условий эксплуатации и хранения, установленных руководством по эксплуатации.
	13.2. Дефекты изделия, возникшие по вине изготовителя и выявленные потребителем в течение гарантийного срока, изготовитель обязуется устранить в течение одного месяца со дня получения рекламации, если они не вызваны неправильной эксплуатацией и технич...
	13.3. Гарантийный срок составляет 12 месяцев с даты поставки потребителю.
	13.4. Под «датой поставки» понимается дата передачи изделия грузоперевозчику для доставки Потребителю.
	13.5. После устранения дефекта или замены изделия, гарантийный срок продляется на время, затраченное на ремонт или замену с учетом доставки потребителю.
	13.6. Гарантийные обязательства не действуют, если неисправности возникли вследствие нарушения потребителем правил пользования, потребитель без разрешения изготовителя самостоятельно разбирал и выполнял ремонт изделия, действий третьих лиц, а также пр...
	13.7. Если неисправное изделие не подлежит гарантийному ремонту, изготовитель предоставляет потребителю мотивированный отказ в письменном виде.
	13.8. Требования потребителя к качеству функционирования изделия не могут превышать технические характеристики, заявленные в настоящем руководстве по эксплуатации.
	13.9. Гарантийные обязательства не распространяются:
	13.9.1. На расходные материалы и сменные принадлежности, такие как гидравлические жидкости, фильтры всех видов, смазку, элементы электропитания, прокладки, сменные ножи, защитные устройства и т. Д. (за исключением случаев, когда повреждения вышеперечи...
	13.9.2. На лакокрасочные и иные покрытия, повреждение которых неизбежно в процессе эксплуатации изделия (режущие кромки ножей, опорные и рабочие поверхности);
	13.9.3. На профилактическое обслуживание изделия (чистку, промывку, смазку и т.п.).
	13.10. Основанием для снятия изделия с гарантии является:
	13.10.1. Наличие повреждений изделия, вызванных воздействием агрессивных сред или высоких температур и возникшие в процессе эксплуатации, транспортировки и хранения изделия;
	13.10.2. Эксплуатация изделия с нарушениями требований настоящего руководства по эксплуатации;
	13.10.3. Нарушения в системах электропитания, влекущие сбои в работе изделия;
	13.10.4. Использование расходных материалов (гидравлические жидкости, фильтры и др.) Не предусмотренные настоящим руководством по эксплуатации;
	13.10.5. Эксплуатация изделия с использование загрязнённых гидравлических жидкостей, фильтров, а также эксплуатация изделия с использованием пришедшими в негодность другими расходными материалами, сменными принадлежностями.
	13.10.6. Самостоятельное вмешательство покупателя по изменению конструкции изделия;
	13.10.7. Несанкционированный ремонт изделия;
	13.10.8. Использование изделия не по назначению;
	13.10.9. Ошибочные действия персонала;
	13.10.10. Отсутствие руководства по эксплуатации, не оформленный надлежащим образом гарантийный талон;
	13.10.11. Отсутствие или не соответствие заводского серийного номера изделия номеру в гарантийном талоне.
	13.11. Если в процессе приёмки изделия изготовителем установлены неисправности, относящихся к не гарантийным случаям (согласно п. 13.7), изделие снимается с гарантии и либо возвращается покупателю с соответствующим заключением, либо принимается по сог...
	13.12. В процессе гарантийного обслуживания изделия решение о замене или ремонте неисправных узлов и деталей принимает сервисная служба изготовителя.
	13.13. Заменяемые детали и узлы переходят в собственность изготовителя.
	13.14. Некомплектное изделие на гарантийное обслуживание не принимается. Возврат изделия покупателю производится в той же комплектности, в какой оно было принято.
	13.15. Настоящие гарантийные обязательства не ущемляют других законных прав потребителя, предоставленных ему действующим законодательством Российской Федерации.

	14. ГАРАНТИЙНЫЙ ТАЛОН (1)
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